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Apresentacao

e A manufatura aditiva € uma técnica que permite a producao de pecas
para as mais diversas aplicacoes. Sendo assim, sua relevancia vem
crescendo nos ambitos cientifico, industrial e cotidiano. Este trabalho
foi realizado com o intuito de explorar esta tecnologia e buscar reunir
conhecimentos para melhor compreendé-la, a partir de uma pesquisa
para entender os impactos do parametro velocidade de impressao

nas dimensoes de amostras processadas por manufatura aditiva.



Objetivos

* Compreender melhor os efeitos causados pela variacao de velocidade
na impressao de pecas e, com isso, chegar a resultados solidos que
possam ajudar no desenvolvimento desse setor em ascensao.



Metodologia FEC?
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* Foram impressos grupos de cubos-padrao de PLA na Impressora
Ender 3 V2, com velocidades de impressao diferentes, para depois
serem analisados e medidos.




Metodologia

* Fotografamos os cubos-padrao com um microscopio digital para
analisarmos as deformidades e diferencas entre os grupos. Além
disso, utilizamos ferramentas de medicao precisas (paguimetro digital
e micrometro analdgico) para tirar os valores de medida de cada uma
das arestas.

-Com os dados coletados conseguimos fazer a curva de distribuicao
normal. Também calculamos o desvio padrao e a incerteza das
amostras por meio da teoria de propagacao de erros.



Resultados alcancados

* A partir dos dados coletados foi possivel notar uma maior precisao
nas amostras impressas com velocidades mais baixas, visto que
apresentaram um menor valor de incerteza. Isso permite afirmar que
a velocidade de impressao das amostras é diretamente proporcional a
incerteza calculada.

- Nas tabelas a seguir é possivel observar os valores calculados para
cada grupo de amostra medido pelo paquimetro:



Resultados alcancados

Velocidade de impressao 50mm/s (paquimetro)

Amostras Eixo X Eixo Y Eixo Z (altura)
1 19,89 19,82 19,66
2 19,81 19,78 19,67
3 19,79 19,80 19,59
Desvio Padrao 0,04 0,02 0,03
Média 19,83 19,80 19,64
Volume meédio 7.711,33
Incerteza 22,76
Desvio Padréo Total* 0.09

Velocidade de Impressao 80mm/s (paquimetro)

Amostras Eixo X EixoY Eixo Z(altura)
1 20,05 19,86 19,63
2 19,92 19,87 19,72
3 19.91 19,95 19,68
Desvio padrao 0,06 0,04 0,04
Média 19.96 19,90 19,68
Volume médio 7.813,05
Incerteza 32,97

Desvio Padrao Total”

0,13
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Velocidade de impressdo 120mm/s (paquimetro)

Amostras Eixo X Eixo Y Eixo Z (altura)
1 19.9 19,83 19,69
2 19,83 19,8 19,83
3 19,86 19,84 19,64
Desvio padrao 0,03 0,02 0,08
Média 19,86 19,82 19,72
Volume médio 7.762 .29
Incerteza 34,23
Desvio Padrao Total* 0,08




Aplicabilidade dos resultados no
cotidiano da sociedade

e Como a manufatura aditiva vem em uma crescente nos ultimos anos,
esperamos que os calculos feitos sobre os efeitos dimensionais, em
decorréncia de velocidades diferentes de impressao, possam
contribuir positivamente para o uso dessa técnica em larga escala.

* A ideia desse trabalho surgiu de uma conversa entre os membros do
grupo. Queriamos fazer algo totalmente diferente de qualquer
projeto da escola, entao pensamos num projeto de exatas no ramo da
impressao 3D.



Criatividade e inovacao

* Resolvemos fazer um projeto na area de exatas por nao haver muito
foco nesse campo. Pudemos comprar e aprender a utilizar uma
impressora 3D e imprimir diversos objetos e ferramentas Uteis para a

conclusao de nossa pesquisa. Além disso, tivemos que aprender a
manejar alguns objetos de medicao precisa.



Consideracdes finais

* O principal objetivo deste trabalho foi avaliar os efeitos do parametro
velocidade nas pecas impressas. Constatamos que ha sim
diferenciacao nos parametros de acordo com a velocidade de
impressao utilizada, sendo as grandezas “velocidade de impressao” e
“imperfeicoes” diretamente proporcionais.

- Também pudemos avaliar que as medicoes com as duas ferramentas
dao valores ligeiramente diferentes, e isso se deve a discrepancia
entre os meétodos de medicao, enquanto o paquimetro utiliza
sensores digitais, o micrometro utiliza um tambor rotativo com
marcacoes numericas.
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